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Preliminary information

EN

The warning triangle indicates warning information. Failure to ob-
serve these safety instructions can result in:
A ® Moderate to serious injury

® Fatal injury

You will find the warning information associated with individual op-

erations, where it is important to observe the warning information
before these operations are carried out.

Pictograms

This sign indicates important instructions regarding the machine.
o Failure to observe these safety instructions can result in:

¢ Serious faults in the correct operation of the machine
* Damage to the machine

—
A

®  This symbol indicates information, tips and instructions on use.



Preliminary information

EN

Symbols

L
)

Transported in a truck

Transported in a container

The bag contains the small parts which are required for the instruc-
tions described.
Small parts may already be fitted to the machine.

Assembly work must be carried out with the indicated number of per-
sons.

Only use sufficiently dimensioned lifting gear and lifting accessories.

The weight of the machine component is specified.

The machine component must be lifted with a crane.

The machine component must be lifted with a forklift.

The machine component must be lifted with a car jack.

The red arrows indicate direction or movement.

Perform the steps in the order given.

Connect the lines with the same labeling

The machine components which are marked with a waste bin are no

longer required and can be disposed of.

The can with lubricant indicates the points that must be lubricated.

Shorten the machine part.

Provide the machine part with a hole.

Shorten or remove the machine part.

Fix the machine part temporarily.



Assembly work

Carrying out work
on the hydraulics

Carrying out work
on the brake sys-
tem

A

A
A

A
A

Safety

EN

Assembly work

Assembly work must only be carried out by authorised, qualified
specialists.

Errors made when carrying out this work can cause moderate to se-
rious injury or even fatal injury.

Accident prevention regulations

The relevant accident prevention regulations must be observed.
Errors made when carrying out this work can cause moderate to se-
rious injury or even fatal injury.

The hydraulic system is under high pressure

Depressurise the hydraulic system before starting work.

Errors made when carrying out this work can cause moderate to se-
rious injury or even fatal injury.

Work on the brake system

Work on the brake system must only be carried out by authorised,
qualified specialists.

Errors made when carrying out this work can cause moderate to se-
rious injury or even fatal injury.

Depressurise the brake system

All lines and components must be depressurised before the air
pressure brake system is opened.

Working on a brake system that has not been depressurised can
cause injuries



Preparations

EN

Follow the machine operating manual

In addition to these instructions, follow the machine operating in-
structions.

This prevents false operation and damage.

Requirements for Before assembly begins, the following requirements must be met:
bl The machine is on a flat surface and is secured against rolling away
assem y ® The electrical system is deactivated

® The hydraulic system is deactivated
® The hydraulic lines are depressurised
® The air pressure brake is depressurised

e The work must be carried out by two persons.

1

Screw connec-
tions ) Retightening bolts
g After the first hours of operation, all bolts must be checked and
tightened if necessary.
Screw connections might have come loose due to vibrations.

Tightening torques, gen- Tighten all screw connections using the information provided in the ta-
eral ble. If different tightening torques are required, they are specified ac-
cordingly. The minimum quality of the bolts is “8.8”.
The table can be found on page 23.



Piktogramme
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Vorab

Das Warndreieck weist auf Warnhinweise hin. Bei Nichtbeachtung
kénnen die Folge sein:

® Mittelschwere bis schwere Verletzungen
® Taddliche Verletzungen

Die Warnhinweise finden Sie einzelnen Handlungen zugeordnet,
vor deren Ausfihrung die Beachtung der Warnhinweise wichtig ist.

Hier erhalten Sie wichtige Hinweise zur Maschine. Bei Nichtbeach-
tung kénnen die Folge sein:
® Grobe Fehler in der Funktion der Maschine

® Schaden an der Maschine

Dieses Zeichen zeigt Informationen, Tipps und Hinweise zur Handha-
bung an.



Vorab

Symbole

E Der Transport wird mit LKW durchgefihrt.

VLB

S|
v
®

- B=Db

Der Transport wird im Container durchgefiihrt.

In dem Beutel sind die Kleinteile verpackt, die fir die beschriebene
Handlungsanweisung nétig sind.
Eventuell sind schon Kleinteile an der Maschine verbaut.

Die Montage muss mit der gezeigten Anzahl von Personen durchge-
fuhrt werden.

Verwenden Sie nur ausreichend dimensionierte Hebezeuge und An-
schlagmittel.

Das Gewicht des Maschinenteiles ist angegeben.

Das Maschinenteil muss mit einem Kran angehoben werden.

Das Maschinenteil muss mit einem Gabelstapler angehoben werden.
Das Maschinenteil muss mit einem Wagenheber angehoben werden.
Die roten Pfeile zeigen Richtungen oder Bewegungen an.

Die Arbeitsschritte in der vorgegebenen Reihenfolge ausfliihren.

Die Leitungen mit gleicher Kennzeichnung verbinden.

Die Maschinenteile, die mit dem Abfalleimer gekennzeichnet sind,

\JJH. werden nicht mehr benétigt, und kénnen entsorgt werden.

Die Dose mit Schmierstoff weist auf Stellen hin, die geschmiert wer-
den mussen.

Das Maschinenteil kirzen.

Das Maschinenteil mit einer Bohrung versehen.

Das Maschinenteil kiirzen oder entfernen.

Das Maschinenteil vorribergehend fixieren.



Montagearbeiten

Arbeiten an der
Hydraulik

Arbeiten an der
Bremsanlage

A
A

A

A
A

Sicherheit

Montagearbeiten

Montagearbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal aus-
geflhrt werden.

Fehler bei der Ausfiihrung der Arbeiten kénnen zu mittelschweren
bis schweren Verletzungen oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Unfallverhiitungsvorschriften

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften missen beachtet
werden.

Fehler bei der Ausfiihrung der Arbeiten kénnen zu mittelschweren
bis schweren Verletzungen oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck

Die Hydraulikanlage drucklos machen, bevor mit den Arbeiten be-
gonnen wird.

Fehler bei der Ausfiihrung der Arbeiten kénnen zu mittelschweren
bis schweren Verletzungen oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Arbeiten an der Bremsanlage

Arbeiten an der Bremsanlage dirfen nur von autorisiertem Fach-
personal ausgefihrt werden.

Fehler bei der Ausfiihrung der Arbeiten kénnen zu mittelschweren
bis schweren Verletzungen oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Bremsanlage drucklos machen

Alle Leitungen und Komponenten missen vor dem Offnen der
pneumatischen Bremsanlage drucklos gemacht werden.

Arbeiten an einer nicht drucklos gemachten Bremsanlage kénnen
zu Verletzungen fiihren



Vorbereitungen

Voraussetzungen
fur die Montage

Schraubverbindun-
gen

Anzieh-Drehmomente allge-
mein

10

O

Betriebsanleitung der Maschine beachten

Beachten Sie zusatzlich zu dieser Anleitung die Inhalte der Be-
triebsanleitung der Maschine.

Sie vermeiden so Fehlbedienungen und Schéaden.

Vor Beginn der Montage mussen folgende Voraussetzungen erflllt
sein:

Die Maschine ist auf einer ebenen Flache abgestellt und gegen Weg-
rollen gesichert

® Die elektrische Anlage ist ausgeschaltet

* Die hydraulische Anlage ist ausgeschaltet
® Die Hydraulikleitungen sind drucklos

* Die pneumatische Bremse ist drucklos

Die Arbeiten missen von zwei Personen durchgefiihrt werden.

Schrauben nachziehen

Nach den ersten Betriebsstunden miissen alle Schrauben kontrol-
liert und eventuell nachgezogen werden.

Durch Vibrationen kénnen sich Schraubverbindungen gelockert
haben.

Alle Schraubverbindungen anhand der Angaben in der Tabelle anzie-
hen. Falls andere Anzieh-Drehmomente notwendig sind, werden
diese jeweils angegeben. Die Mindestqualitat der Schrauben ist ,8.8%.
Die Tabelle befindet sich auf Seite 23.



Préface

Le triangle de signalisation indique des avertissements. Le non-
respect de ces consignes peut avoir les conséquences suivantes :

® Blessures modérées a graves
® Blessures mortelles

Lorsque des consignes d'avertissement sont fournies pour cer-
taines interventions, il convient de les respecter avant de procéder
a l'intervention en question.

Pictogrammes

Ce symbole signale des indications importantes sur la machine. Le
non-respect de ces consignes peut avoir les conséquences
suivantes :

® Un grave dysfonctionnement de la machine
® Un endommagement de la machine

e
)C

®  Ce symbole indique des informations, des conseils et des remarques
concernant la manipulation.

11



Préface

Symboles

12
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Le transport s'effectue par camion

Le transport s'effectue par conteneur

Les petites piéces nécessaires au montage sont fournies dans un sa-
chet.

Certaines d'entre elles peuvent étre déja montées sur la machine.

Le montage doit étre effectué avec le nombre de personnes indiqué.

Utilisez uniquement des dispositifs de levage et des élingues suffi-
samment dimensionnés.

Le poids de I'élément de la machine est indiqué.

L'élément de la machine doit étre relevé au moyen d'une grue.

L'élément de la machine doit étre relevé au moyen d'un chariot éléva-
teur a fourche.

L'élément de la machine doit étre relevé au moyen d'un cric.

Les fleches rouges indiquent la direction ou le mouvement.

Suivez les étapes dans I'ordre donné.

Connecter les lignes avec le méme étiquetage

Les éléments de la machine désignés par le logo de la poubelle ne sont

plus nécessaires et peuvent étre éliminés.

La boite de lubrifiant indique les emplacements a lubrifier.

Le composant raccourcissent.

Le composant munissent d'un forage.

Raccourcir ou enlever la piéce de machine.

Fixer la piece de la machine temporairement.



Travaux de mon-

tage A

A

Travaux sur le sys-

teme hydraulique c

Travaux sur le sys-

teme de freinage Q

A

Seécurite

Travaux de montage

Les travaux de montage ne doivent étre effectués que par un per-
sonnel spécialisé et autorisé.

Des erreurs lors de I'exécution des travaux peuvent entrainer des
blessures de gravité moyenne a sévere, voire des blessures mor-
telles.

Consignes de prévention des accidents

Il est impératif de respecter les consignes de prévention des acci-
dents en vigueur.

Des erreurs lors de I'exécution des travaux peuvent entrainer des
blessures de gravité moyenne a sévere, voire des blessures mor-
telles.

Le systéme hydraulique est soumis a une pression élevée
Mettez le systéme hydraulique hors pression avant de commencer
les travaux.

Des erreurs lors de I'exécution des travaux peuvent entrainer des
blessures de gravité moyenne a sévere, voire des blessures mor-
telles.

Travaux sur le systéme de freinage

Les travaux sur le systéme de freinage ne doivent étre effectués
que par un personnel spécialisé et autorisé.

Des erreurs lors de I'exécution des travaux peuvent entrainer des
blessures de gravité moyenne a sévere, voire des blessures mor-
telles.

Systéme de freinage hors pression

Les conduites et les éléments doivent étre mis hors pression avant
d'ouvrir le systéme de freinage a air comprimé.

Des travaux sur un systeme de freinage sous pression peuvent en-
trainer des blessures.

13



Préparation

Conditions préa-
lables relatives au
montage

Assemblages vis-
sés

Couples de serrage en gé-
néral

14

Tenir compte du manuel d'utilisation de la machine

Outre les présentes instructions, veuillez respecter les contenus du
manuel d'utilisation de la machine.

C'est le meilleur moyen d'éviter les dommages accidentels et les
erreurs de manipulation.

Avant de procéder au montage, les conditions suivantes doivent étre
remplies :

La machine est arrétée sur une surface plane et immobilisée

® Le circuit électrique est déconnecté

* L'installation hydraulique est arrétée

® Les conduites hydrauliques sont hors pression

® Le frein a air comprimé est hors pression

Les travaux doivent étre effectués par deux personnes.

Resserrer les vis

Aprés les premiéres heures de service controler toutes les vis et les
resserrer éventuellement.

Les vibrations peuvent desserrer les assemblages vissés.

Serrez tous les assemblages vissés a l'aide des indications fournies
dans le tableau. Si d'autres couples de serrage sont nécessaires, ils
sont indiqués. La qualité minimale des vis est « 8.8 ».

Le tableau se trouve page 23.



Preambulo

ES

El triangulo de aviso sefiala indicaciones de advertencia. Las con-
secuencias en caso de no observacién pueden ser las siguientes:

® Lesiones moderadas o graves
® Lesiones mortales

El triangulo de aviso lo encontrara en aquellas acciones para cuya
ejecucién sea importante tener en cuenta la indicacién de adver-

Pictogramas

tencia.
[ Aqui se recogen indicaciones importantes sobre la maquina. Las
o consecuencias en caso de no observacion pueden ser las siguien-
tes:

® Errores graves en el funcionamiento de la maquina
* Dafios en la maquina

®  Este simbolo senala informacién, consejos e indicaciones sobre el
manejo.

15



Preambulo

ES

Simbolos

16
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El transporte se realiza con un camién.

El transporte se realiza en un contenedor.

Las piezas pequefias necesarias para llevar a cabo las instrucciones
descritas se guardan en la bolsa.

Es posible que algunas piezas pequefas estén ya incorporadas en la
maquina.

El montaje debe realizarse por el nUmero de personas indicado.

Utilice inicamente accesorios de eslingado y equipos elevadores que
tengan las dimensiones adecuadas.

El peso del componente de la maquina esta indicado.

El componente de la maquina debe levantarse con una grua.

El componente de la maquina debe levantarse con una carretilla ele-
vadora.

El componente de la maquina debe levantarse con un gato.

Las flechas rojas indican direccion o movimiento.

Realice los pasos en el orden dado.

Conectar las lineas con el mismo etiquetado.

Los componentes de la maquina senalizados con el simbolo de la
papelera ya no son necesarios y pueden eliminarse.

La lata con lubricante indica lugares que necesitan ser engrasados.
La parte de maquinas acortan.

La parte de maquinas proveen de una perforacion.

Acortar o quitar la parte de la maquina.

Fije la parte de la maquina temporalmente.



Trabajos de mon-
taje

Trabajos en el sis-
tema hidraulico

Trabajos en el sis-
tema de frenos

A

A
A

A
A

Seguridad

ES

Trabajos de montaje

Los trabajos de montaje deben llevarse a cabo Unicamente por per-
sonal cualificado que esté autorizado.

Los fallos que se produzcan durante la ejecucion de los trabajos
pueden provocar lesiones moderadas, graves o incluso mortales.

Normas de prevencion de accidentes

Se deben respetar las normas de prevencion de accidentes.

Los fallos que se produzcan durante la ejecucion de los trabajos
pueden provocar lesiones moderadas, graves o incluso mortales.

El sistema hidraulico se encuentra bajo una presion elevada
Antes de comenzar con el trabajo, deje sin presién el sistema hi-
draulico.

Los fallos que se produzcan durante la ejecucion de los trabajos
pueden provocar lesiones moderadas, graves o incluso mortales.

Trabajos en el sistema de frenos

Los trabajos en el sistema de frenos solo deben ser realizados por
personal cualificado que esté autorizado.

Los fallos que se produzcan durante la ejecucion de los trabajos
pueden provocar lesiones moderadas, graves o incluso mortales.

Dejar sin presion el sistema de frenos

Todas las tuberias y componentes deben dejarse sin presion antes
de abrir el sistema de frenos de aire comprimido.

Trabajar con un sistema de frenos que todavia se encuentra con
presion puede provocar lesiones

17



Preparacion

ES

Seguir las instrucciones de servicio de la maquina

Ademas de estas instrucciones, tenga en cuenta el contenido de
las instrucciones de servicio de la maquina.

De este modo podra evitar dafios y manejos erréneos.

o

Requisitos para e| Antes de iniciar el montaje se deben cumplir los siguientes requisitos:
. La maquina esta colocada sobre una superficie llana y asegurada
mo“taje frente un posible desplazamiento

® La instalacién eléctrica esta desconectada

® El sistema hidraulico esta desconectado

® Los conductos hidraulicos no tienen presion

® Los frenos hidraulicos se encuentran sin presion

e | os trabajos deben realizarse entre dos personas.

Uniones atornilla-

das [ Reapretar los tornillos
o Después de las primeras horas de servicio se tienen que controlar
Yy, en su caso, reapretar todos los tornillos.
Como consecuencia de las vibraciones se pueden haber aflojado
las uniones atornilladas.

Pares de apriete generales Apretar todas las uniones atornilladas segun los datos de la tabla. Si
son necesarios otros pares de apriete también se indicaran en cada
caso. La calidad minima de los tornillos es “8.8”.
La tabla se encuentra en la pagina 23.
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NMpeaucnosue

MpenynpexaatoLwmin TpeyronbHUK YKasbiBaeT Ha BaXkHble npepy-
npexageHnsi. HecobniogeHne ykasaHuin MOXET NoBMeYb 3a coboi:

® TpaBMmbl cpep,He|7| CTeneHn TAXXeCTn N TAXKenble TpaBMbl

NMukrorpammboli

® CwmepTenbHble TpaBMbl

MpenynpeautenbHble ykasaHUs cogepXaTcs B ONUCaHUSX OTaeNb-
HbIX onepauuin, ANs UCNOMHEHWUS KOTOPbIX HeobxoauMmo cobnio-
AaTb AaHHble NpeaynpexaeHns.

[ 30ecb cogepkartcsi BaxkHble yKasdaHus o obpaLleHuio ¢ MaLLHON.
o HecobniogeHne ykasaHuii MOXeT MoBreYb 3a coboir:

® CepbesHble cboun B paboTe MaLLMUHbI
* [loBpexaeHnss MallnHBbI

® | 3JTOT CMMBON yKa3bliBaeT Ha MHOPMALMIO, COBEThI U yKa3aHus No 06-
paLleHuto.
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NMpeaucnosue

CumBonbi

20
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BbInosiHsieTcs TpaHCMOPTUPOBKA Ha FPpy30BOM aBTOMOGwMe

BbinonHseTcs TpaHCNoOpTUPOBKa B KOHTEHEpe

B nakeT ynakoBaHbl MeNkue getanu, Heooxoanmble A1151 BbINOSIHEHMS
OMUCaHHbIX JENCTBUN.
Bo3mOXHO, Menkne getanm y>xe CMOHTMPOBaHbI HA MalLVHe.

MoHTaX OO/MKEH BbINOMHATLCA C KOSIMYECTBOM CEMSIH, YKa3aHHbIM
COTpyaAHUKaMn.

PaapeLuaeTc:ﬂ Mncnonb3oBaTb TOJIbKO NOAbEMHbIE YCTpOVICTBa n
ynopbl C [ocTaToqHOM Hecyu.l,el7| CMOCOBHOCTLIO.
YKasaH BeC YacTu MalUWHbI.

OTy YyacTb MalLLMHbI HYXXHO NOAHUMATbL KPaHOM.

OTy YacTb MalUMHbI HYXXHO NOAHUMATL BUITOYHbLIM MOrPY34MKOM.

OTy YacTb MalUMHbI HYXXHO NOAHUMATbL JOMKPaTOM.

KpacHble cTpenku ykasbiBaloT Ha HanpaBneHUs Uy NpoLecchl ABU-
XeHus.

BbinonHuTe AENCTBUSA, ONMCaHHbIE B YKa3aHHOM MOpSAKe.
Moakn4nTE NUHUKN C TOM XKe MapKUPOBKON

YacTtu maluuHbl, MOMeYEHHbIE CMMBOJIOM MyCOpHOro b6aka, 6onee He

NCNOJb3YKTCA U MOTYT ObITb YTUINnN3npoBaHhbl.

BaHouka co cma3skoli ykasblBaeT Ha TOYKW, NoAsrexalime cmasblia-
HUO.

YKOpOTUTE YacTb MaLUUHbI.

HeTtanb cHabxatoT BypeHueMm.

yKOpOTl/ITb nnn yganntb 4acCTb MalUUHbI.

3adukcupoBaTh YacTb MalUVHblI BPEMEHHO.



MoHTaXxHble pa-
60TbI

BoinonHeHue pa-
6ot Ha ruppocwu-
creme

BoinonHeHue pa-
60T Ha TOPMO3HOM
yCTpOUCTBE

be3onacHOCTHL

MoHTaxHble paboThl

MoHTaXHble paboThbl JOMKHbI BIMOMHATLCA TONIBKO CUlaMu cre-
umanbHO oby4yeHHOro nepcoHana.

HenpasurnbHbie crnocobsi ebinonHeHuUss pabom moaym npusecmu K
mshKkenbIM U cpedHel msxecmu mpasmam unu daxe K cMepmerib-
HbIM mpasmMmam.

I'Ipe.qnucal-me no npeaynpexaneHnr HeCcYacCTHbIX cny4vyaeB
Heobxogmmo CTporo cobnopgatb npuMmeHunvble npennncaHnda no
npegynpexneHnn HecHacTHbIX CllyYaes.

Henpaeuanb/e crocobbl 8bIMNOSIHEHUS pa6om Mocym ripusecmu K
msXxesribiM U cpeOHeCl msAXxXecmu mpasmam usriu daxe K cmepmersib-
HbIM mpasmam.

f'mppocuctema HaxoAUTCSA NOA BbICOKUM AaBleHUEM
Cb6pocbkTe fgaBneHve B rMapocuMcTeMe nepea Tem, Kak npuctTynuTb
K pabore.

HenpasurnbHble crnocobbi 8binonHeHUss pabom mMoaym rpusecmu K
msixkenbIM U cpedHel msixecmu mpasmam unu 0axe K cMepmerisb-
HbIM mpasmam.

BbinonHeHne paboT Ha TOPMO3HOM YCTPOMUCTBE

PaboTbl Ha TOPMO3HOM yCTpOI7ICTBe AOJTKHbI BbIMNONMHATBLCA TOJNbKO
cunamm cneumanbHO 06y4YeHHOro nepcoHana.

HenpasurbHbie crnocobsi ebinonHeHuUss pabom moaym npusecmu K
mshKenbIM U cpedHel msxecmu mpasmam unu daxe K cMepmerib-
HbIM mpasmMmam.

C6poc aaBneHusi B TOPMO3HOM YCTPOMUCTBE

Mepen OTKPLITUEM MHEBMATUYECKOW TOPMO3HOW CUCTEMbI HYXXHO
cbpocuTb faBneHne Bo Bcex TpybonpoBoaax U KOMMOHEHTAaX.
Pabomsi Ha mopmMo3HOM ycmpolicmee, Haxodsawemcs nod dasre-
HUeM, Mo2ym nipusecmu K mpasmam
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MoaroroBurenbHbie paboTbl

YcnoBusa gnsa npo-
BeAeHUs MOHTaXa

Pe3bboBble coepu-
HeHunA

O6wMe MOMEHTbI 3aTAXKKM

22

o

YyecTb pyKOBOACTBO NO 3KCNMyaTauum MaluHbI
Cobnioganite JOMONHUTENBHO K AAaHHOMY PYKOBOACTBY COAEpKa-
HWe pyKOBOACTBA MO 3KCNyaTauum MalluHbI.

Omum Bkl npedomepamume owubku 6 obcryxusaHuu U rospe-
XKOeHUsT MallUHbI.

I'Iepep, MOHTaXOM [OOJXHbl UMEeTbCA cnefyrLine ycrnoBua:
MawwHa yCTaHOBJ1€Ha Ha POBHYH NOBEPXHOCTb 1 3aCTONOpeHa OT OT-
KaTbIBaHNA

® DnekTpuyeckasi cuctema BblKM4eHa

® 'mapoobopynoBaHWe BbIKITHOYEHO

* B rmgpaBnnyeckux TpybonpoBogax cOpoLleHO AaBreHne

* [aBneHve B TOPMO3€ C NHEBMATUYECKUM NPUBOLOM COPOLLEHO

Mpw BbINOMHEHNUM paboT NoTpebyeTcs MOMOLLb BTOPOro COTPYAHUKA.

MNoaTsaHyTL GoNThI

Mocne nepBbix YacoB paboTbl TpebyeTcst NPOBEPUTL U NpU HEOO-
XOAMMOCTU NOATSIHYTL BCe BoNThI.

Pe3bbosbie coeduHeHusi Moanu ocrnabHyms od eosdelicmeuem
subpauyuu.

Bce pe3bboBble coeauHEHNST HYXKHO 3aTsrMBaTb COMMacHO AaHHbIM B
Tabnuue. Ecnu TpebyoTca MHble MOMEHTBI 3aTSXKM, TO OHU ByayT
yka3saHbl. MMHMManeHoe kayectBo 60nToB - «8.8».

Tabnuua HaxoauTcsa Ha cTpaHuue 23.



EN @B FROEDRY

Bolt quality
Qualitéat der Schrauben
Qualité des vis
Calidad de los tornillos
KauyecTtBo 6omToB
8.8 10.9 12.9
. Tightening torques
Bolt size Anzieh-Drehmomente
Schraubengrofe Couples de serrage
) Tailledevis Pares de apriete
Dimensiones de los tornillos MoOMEHTbI 3aTSKKM
Pa3smepbi 6onTtoB [Nm]
M6 9,9 14 17
M8 24 34 41
M10 48 68 81
M12 85 120 145
M16 210 290 350
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M12x1,5 75 89 125
M14x1,5 125 150 205
M16x1,5 190 220 310
M18x1,5 270 320 450
M20x1,5 380 450 630
M22x1,5 510 600 850
M24x1,5 670 800 1120
M27x1,5 990 1170 1640
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Delivery Lieferung Livraison Entrega [loctaBka

A139800594

A139801000 A139801200 A139801200
2 x A139798594

A139801000

2xA139799694

A139801194

2 x A139798594

. . 2 x A139799694
A139800194
A139800294
A139800394 AC446979
AC351905 A139800094
A139800494
A139800594 1 A139801194 1 A139800294 1
A139801000 2 A139800394 1 A139800094 1
A139798594 4 AC351905 1 A139800194 1
A139801200 2 AC446979 1
A139799694 4 A139800494 1
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Assembly Montage Montage Montaje MoHTaXx
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Assembly Montage Montage Montaje MoHTax
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Assembly Montage Montage Montaje MoHTax

28



Assembly Montage Montage Montaje MoHTaXx
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Completion Abschluss Fin des travaux
Finalizacion 3axkniwoueHnue

Operability check

A

Funktionskont-
rolle

A

40

Carry out an operability check once the work is complete.
The various functions of the machine are explained in the operating
manual.

Operability check

After completing work on the brake system, an operability check or
a test run must be carried out to check that it is operating correctly.
Errors made when carrying out this work can cause moderate to se-
rious injury or even fatal injury.

Nachdem Abschluss der Arbeiten nehmen Sie eine Funktionskont-
rolle vor.

Die unterschiedlichen Funktionen der Maschine sind in der Betriebs-
anleitung erklart.

Funktionskontrolle

Nach Arbeiten an der Bremsanlage muss eine Funktionskontrolle
oder eine Probefahrt durchgefiihrt werden, um die ordnungsge-
mafe Funktion der Bremsanlage sicherzustellen.

Fehler bei der Ausfiihrung der Arbeiten kénnen zu mittelschweren
bis schweren Verletzungen oder tédlichen Verletzungen fiihren.



Completion Abschluss Fin des travaux
Finalizacion 3akniwoueHue

contréle dll fonc_ Une fois les travaux terminés, il vous faut contréler le fonctionnement
- de la machine.
tionnement Les différentes fonctions de la machine sont expliquées dans les ins-

tructions de service.

Contréle du fonctionnement
A Une fois les travaux effectués sur le systéeme de freinage, il

convient d'effectuer un contréle du fonctionnement ou un parcours
d'essai pour vérifier que le systeme de freinage fonctionne correc-
tement.

Des erreurs lors de I'exécution des travaux peuvent entrainer des
blessures de gravité moyenne a sévere, voire des blessures mor-

telles.
Control del fU“CiO- Una vez finalizados los trabajos, lleve a cabo un control del funciona-
. miento.
namiento Las diferentes funciones de la maquina se describen en las instruccio-

nes de servicio.

Control del funcionamiento

Tras los trabajos en el sistema de frenos, debe llevarse a cabo un
control del funcionamiento o un recorrido de prueba para compro-
bar que dicho sistema funcione correctamente.

Los fallos que se produzcan durante la ejecucién de los trabajos
pueden provocar lesiones moderadas, graves o incluso mortales.

I'IpOBepKa pa60'ro- Mo 3aBepLueHnn paboT BbINONHUTE NPOBEPKY PaboTOCNOCOBHOCTH.
PasnunuHble dyHKUMM MaLlMHbI ONMCaHbl B PYKOBOACTBE NO JKCnnya-
cnocobHocTH Tauum.

MpoBepka paboTocnocob6HOCTU

[Mocne BbINONMHEHUA paboT Ha TOPMO3HOM YCTPOWCTBE HEeobXo-
OVMO BbINOMHUTL NPOBEPKY paboToCnocoBHOCTMN U NPOBHbLIN Npo-
xoa, 4Tobbl YybeauTbcs B Hagnexawen pabore dyHKUURA
TOPMO3HOrO YCTPOWCTBA.

HenpasurnbHbie crnocobsl 8binonHeHuUs: pabom mMoeym npusecmu K
msiKenbIM U cpedHel msxkecmu mpasmam unu 0axe K cmepmerib-
HbIM mpasmam.
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